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Operation Instruction

1

Switch the Power/Speed button to position 1 or 2, the
indicator will flicker, and heating will start automatically.

. When the indicator stops flickering, press the Start/Stop

button to start loading. Load filament into the filament hole till
it comes out from the nozzle. Press again to stop.

. Press and hold the Eject/Temperature button once to adjust to

high temperature of the 3dPen. Indicator will turn red. Press
and hold the Eject/Temperature button again to lower
temperature. Indicator will turn green.

. Click the Eject/Temperature button once to remove filament.

The removal process will last 10 seconds. Stop removal
process by pressing the button during the process.

. Switch the Power/Speed button to position O to power off the

3dPen, the filament will be removed automatically after
powered off.

Note: after 5 minutes without operation, device will be
powered off automatically.

. When the indicator quickly flickers, charge the device (Use

the adapter with an output of 5V 1A or 5V 2A).

Note: Under powered off mode, the indicator will turn red
consistently during recharging, and it will turn green after fully
charged; Under power on mode, the indicator will quickly
flicker for three times to indicate that charging has started
after plugging in the USB cable, after that the light will
indicate its working status again. When using while charging,
please use 5V 2A power adapter.

WARNING

- This device is suitable for children over 6 years old and

above.

- DO NOT PULL the filament from the rear. To remove, click the
eject button to reverse the filament. Failing to do so will cause
the device to get stuck and malfunction.

- DO NOT REINSERT a filament after removing. You must snap
the filament before reinserting into myFirst 3dPen.

- DO NOT reuse expanded filaments.

- DO NOT use filaments offered by unapproved manufacturers.
Our filaments are specially formulated to be low heat and
designed specifically for myFirst 3dPen.

Troubleshooting

Please follow the below instruction in case of any defect.

Default

Reason

Solution

The heating indicator
cannot be powered on

Battery is fully used up

Charge device

Motherboard defective

Repair or replace the motherboard

No filament coming out
from nozzle

Nozzle blocked

Replace the nozzle set

Replace the nozzle set or check

No heat the motherboard
. Back wire, clean gear, cut off the
Gear slips damaged supplies

Failed to load filament

Eject filament and cut the end of
filament properly

Motherboard defective

Repair or replace the motherboard

No heat

Heating part defective

Replace the nozzle set




A= Jlo|E Fo|Aret

5
1 HE/AE HES EXM 1 EL ) OR MY EAISO| - 0l BRI 6M014tl Of210|oA| HgreLict.
2140|1 AHE 02 FO| HSBALIE

2 2 - ERABIE RIPA| 2R RO HRANES PI|X| OHIAIL.

2. BAISO| Zerelo] A, AT /S HES B2 H58 HBE TIAES FIofAIL BIEA Bl BES S2cto] Walles
AIEFILICE BRUE T} =S0IA LIZ Uptx] Z2tES Sof AR, 3DH DI 3¢Sl F 2olo] & 4 ELCE
AEUIC CHA| HES F2d BRI - HRRIE A 3, WAL Al HetUE 28 MEH 3 ASFM.

3 HIE/RE HES o H ZH| =23 3dH0| 1RO= ZTHEH, o AIRE TEHE LS WAFRO0| 27H=5QL| AFRSFA|T OFEIL|C]

B oS Ha e e o D chal 2 e € BHES TASo] BH5EoL, NS erellic
SEE LH, BAISO| 54O brELC - Dfo|HAE 3DHE Djo|HAE Watd=o| HHSte| A lof
5 2O, BEA| DJO|T{AE HUES AZStAOFEILIC ERIK

4. BYE/2E BES 3t ¥ S2ste BUEs} HAHELC

Lol WES 1052t AIAELT 218 S0l HES S8 HIEE ALS A, a3t HBel FHONE £ S
HIZES HZ & AaLiCh

5. MOU/AE HES ZX|M00f YKt Helo] MM Rsoz =M HZ
Zajol e} MAELICE HZoll 2517+ U2 Al of2 XIAIAFSIOl| EAAIQ.
A3 S 910] 520| XLte kS 0= Melo| HELICH

6. EAISO| =7 Zuto|H, ZTSUS of0|gfLCh. (BTA| 5V,

1A EEE 5V,2A2| AC/DC 37| £ ZFE USB ZE £ sy slol iz
A5 2
s HHE217} ers) 3DHIZ FE| FHMK.
En: A0 THZI MEHOl M SHA| YWZHM EASO| LIRH, i BAIS0| SO{@K| | 2REUSLIC
SIEA|, Z2M SOZ HHEL|CE TRlo] AZ MEHo M= USB BEUn uel = ol 2|2 RESHR.
Alol2e B2 = M| AIFE|USS LIEIE EAISO| W27 2EH
M ZhekQILICE O 3 HA|S2 25 MENE LIEFLICE AHlojg =3 ot wES DABIEMR.
Az 2 ME(ZTF)0IM HS AL Al SV2A Y ZHIIE ol e =2 mAeiLt ool HEE
AF8BHYAIR. B, 5V 2A(10W) 0| &te| 1 & EXTI|= AHZSHK] HeIRE HANEM K.
OFAA] = Z0| HEE|X| LajdlE x| =, 7]0jet HE U
teAle. o 710l 27 REEER AR v
ool BE et +2|2 RESHR.
Jtgol otgl EEEE T =5 HE K




Instrucciones de funcionamiento

1. Ponga el botén de encendido/velocidad en la posicién 10 2,
el indicador parpadeara y el calentamiento comenzara
autométicamente.

2. Cuando el indicador deje de parpadear, pulse el botén
Start/Stop para empezar a cargar. Cargue el filamento en el
orificio para el filamento hasta que salga por la boquilla.
Vuelva a pulsar para parar.

3. Mantenga pulsado el botdn de Expulsion/Temperatura una
vez para ajustar la temperatura alta del 3dPen. El indicador se
volvera rojo. Mantenga pulsado el boton de
expulsion/temperatura de nuevo para reducir la temperatura.
El indicador se pondra verde.

4. Pulse el botdn de expulsion/temperatura una vez para retirar
el filamento. El proceso de extraccion durara 10 segundos.
Detenga el proceso de extraccion pulsando el botén durante
el proceso.

5. Coloca el botén de encendido/velocidad en la posicion O
para apagar el 3dPen, el filamento se retirara
automaticamente después de apagarlo.

Nota: después de 5 minutos sin funcionar, el dispositivo se
apagard automaticamente.

6. Cuando el indicador parpadee rapidamente, cargue el dispositivo
(utilice el adaptador con una salida de 5V 1A o 5V 2A).

Nota: En el modo de apagado, el indicador se volvera rojo
constantemente durante la recarga, y se volvera verde
después de la carga completa; En el modo de encendido, el
indicador parpadeara rdpidamente durante tres veces para
indicar que la carga ha comenzado después de conectar el
cable USB, después de que la luz indicara su estado de
funcionamiento de nuevo. Cuando se utiliza durante la carga,
por favor, utilice un adaptador de corriente de 5V 2A.

ADVERTENCIA
- Este aparato es apto para nifios a partir de 6 afios.

- NO TIRAR del filamento por la parte trasera. Para extraerlo,
pulse el botdn de expulsidn para invertir el filamento. Si no lo
hace, el aparato se atascard y funcionard mal.

- NO REINTRODUZCA el filamento después de retirarlo. Debe
cortar el filamento antes de reinsertarlo en el myFirst 3dPen.

- NO reutilice filamentos expandidos.

- NO utilice filamentos ofrecidos por fabricantes no aprobados.
Nuestros filamentos estan especialmente formulados para ser
de bajo calor y disefiados especificamente para myFirst
3dPen.

Solucién de problemas

Por favor, siga las siguientes instrucciones en caso de cualquier defecto.

Por defecto Razén Solucién

La bateria estd

Cargar el dispositivo
totalmente agotada

Elindicador de
calefaccion no se

puede encender Placa base defectuosa Reparar o sustituir la placa base
Boquilla bloqueada Sustituir el juego de boquillas
Sustituir el juego de boquillas o
No hay calor comprobar la placa base
No sale filamento . . Retroceda el cable, limpie el engranaje,
de la boquilla El engranaje patina corte los suministros dafiados

No se ha podido cargar | Expulse el filamento y corte el extremo
el filamento del filamento correctamente

Placa base defectuosa Repare o sustituya la placa base

Pieza de calefaccion

No hay calor defectuosa

Sustituir el juego de boquillas




Betriebsanleitung

1

Switch the Power/Speed button to position 1 or 2, the
indicator will flicker, and heating will start automatically.

. Schalten Sie die Power/Speed-Taste auf Position 1 oder 2, die

Anzeige flackert und der Heizvorgang beginnt automatisch.

. Halten Sie die Auswurf-/Temperaturtaste einmal gedriickt, um

die hohe Temperatur des 3dPen einzustellen. Die Anzeige
wird rot. Halten Sie die Auswurf-/Temperaturtaste erneut
gedrlickt, um die Temperatur zu senken. Die Anzeige wird
grin.

. Klicken Sie einmal auf die Schaltflache Auswurf/Temperatur,

um das Filament zu entfernen. Der Entnahmevorgang dauert
10 Sekunden. Stoppen Sie den Entnahmevorgang durch
Driicken der Taste wahrend des Vorgangs.

. Schalten Sie die Power/Speed-Taste auf Position O, um den

3dPen auszuschalten. Das Filament wird nach dem
Ausschalten automatisch entfernt.

Hinweis: Nach 5 Minuten ohne Bedienung wird das Gerat
automatisch ausgeschaltet.

. Wenn die Anzeige schnell flackert, laden Sie das Gerat auf

(verwenden Sie einen Adapter mit einem Ausgang von 5V 1A
oder 5V 2A).

Hinweis: Im ausgeschalteten Zustand leuchtet die Anzeige
wahrend des Aufladens durchgangig rot, nach dem
vollstandigen Aufladen wird sie griin; Im Einschaltmodus
flackert die Anzeige dreimal kurz auf, um anzuzeigen, dass
der Ladevorgang nach dem Einstecken des USB-Kabels
begonnen hat; danach leuchtet sie wieder auf. Wenn Sie das
Gerat wahrend des Aufladens benutzen, verwenden Sie bitte
einen 5V 2A Netzadapter.

WARNUNG
- Dieses Gerat ist fuir Kinder ab 6 Jahren und dartiber geeignet.

- Ziehen Sie das Filament NICHT von hinten heraus. Zum
Entfernen klicken Sie auf die Auswurftaste, um das Filament
umzudrehen. Wenn Sie dies nicht tun, bleibt das Gerat
stecken und es kommt zu Fehlfunktionen.

- Setzen Sie ein Filament nach dem Entfernen NICHT wieder
ein. Sie mussen das Filament einrasten lassen, bevor Sie es
wieder in den myFirst 3dPen einfiihren.

- Verwenden Sie expandierte Filamente NICHT wieder.

- Verwenden Sie KEINE Filamente, die von nicht zugelassenen
Herstellern angeboten werden. Unsere Filamente sind
speziell formuliert, um geringe Hitze zu erzeugen und speziell
flr myFirst 3dPen entwickelt.

Fehlersuche

Bitte befolgen Sie im Falle eines Defekts die nachstehenden
Anweisungen.

Standard Grund Lésung
Die Batterie ist vollstandig Gerit aufladen
Die Heizungsanzeige verbraucht
I&sst sich nicht einschalten Reparieren oder ersetzen Sie die

Hauptplatine defekt Hauptplatine

Duse verstopft Den Diisensatz austauschen

Den Diisensatz austauschen oder

Keine Hitze die die Hauptplatine

No filament coming out . Kabel zuriicklegen, Ausriistung

from nozzle Getriebeschlupf siubern, die beschadigte Versorgung
Laden des Filaments Filament auswerfen und das Ende des Filaments
fehlgeschlagen abschneiden Filament richtig abschneiden

Reparieren oder ersetzen Sie die

Hauptplatine defekt Hauptplatine

No heat Heizungsteil defekt Den Diisensatz austauschen




Instructions de fonctionnement

1

Mettez le bouton Power/Speed en position 1 ou 2, l'indicateur
clignote et le chauffage démarre automatiquement.

. Lorsque l'indicateur cesse de clignoter, appuyez sur le bouton

Start/Stop pour commencer le chargement. Chargez le
filament dans le trou prévu a cet effet jusqu'a ce qu'il sorte de
la buse. Appuyez a nouveau sur le bouton pour arréter.

. Appuyez et maintenez enfoncé le bouton Eject/Temperature

une fois pour régler la température élevée du stylo 3dPen.
Lindicateur devient rouge. Appuyez a nouveau sur le bouton
Eject/Temperature et maintenez-le enfoncé pour diminuer la
température. Lindicateur devient vert.

. Cliquez une fois sur le bouton Eject/Temperature pour retirer

le filament. Le processus de retrait dure 10 secondes. Arrétez
le processus de retrait en appuyant sur le bouton pendant le
processus.

. Mettez le bouton Power/Speed en position O pour éteindre le

stylo 3dPen, le filament sera retiré automatiquement apres
I'extinction.

Remarque : aprés 5 minutes sans opération, I'appareil s'éteint
automatiquement.

. Lorsque le voyant clignote rapidement, chargez l'appareil

(utilisez I'adaptateur avec une sortie de 5V 1A ou 5V 2A).

Remarque : en mode hors tension, le voyant deviendra rouge
de fagon constante pendant la recharge, et il deviendra vert
aprés la charge compléte ; en mode sous tension, le voyant
clignotera rapidement pendant trois fois pour indiquer que la
charge a commencé aprées avoir branché le cable USB, aprés
quoi le voyant indiquera a nouveau son état de fonctionne-
ment. Lors de I'utilisation pendant la charge, veuillez utiliser
un adaptateur électrique 5V 2A.

AVERTISSEMENT

Cet appareil convient aux enfants de plus de 6 ans et plus.

NE TIREZ PAS sur le filament par I'arriere. Pour le retirer,
cliquez sur le bouton d'éjection pour inverser le filament. Si
vous ne le faites pas, I'appareil se bloquera et fonctionnera mal.

NE REINSERTEZ PAS un filament apres l'avoir retiré. Vous
devez couper le filament avant de le réinsérer dans le myFirst

3dPen.

NE PAS réutiliser les filaments expansés.

N'utilisez PAS de filaments proposés par des fabricants non
agréés. Nos filaments sont spécialement formulés pour étre a
basse température et congus spécifiquement pour myFirst 3dPen.

Dépannage

Veuillez suivre les instructions ci-dessous en cas de défaut.

Par défaut

Raison

Solution

Lindicateur de
chauffage ne peut pas
étre allumé

La batterie est
complétement épuisée

Chargez l'appareil

Carte mere défectueuse

Réparer ou remplacer la carte mere

Aucun filament ne
sort de la buse

Buse bloquée

Remplacer le jeu de buses

Pas de chaleur

Remplacez le jeu de buses ou
vérifiez la carte mere.

L'engrenage glisse

Fil arriere, nettoyez I'engrenage,
coupez les fournitures endommageées.

Impossible de charger
le filament

Ejeclez le filament et coupez
I'extrémité du filament correctement.

Carte mere défectueuse

Réparer ou remplacer la carte mere.

Pas de chaleur

Partie chauffante
défectueuse

Remplacer le jeu de buses




Bedieningsinstructie

1. Zet de aan/uit-knop in stand 1 of 2, de indicator knippert en de
verwarming begint automatisch.

2. Wanneer de indicator stopt met flikkeren, druk op de
Start/Stop knop om het laden te starten. Laad filament in de
filamentopening totdat het uit het mondstuk komt. Druk
nogmaals om te stoppen.

3. Houd de knop Uitwerpen/Temperatuur eenmaal ingedrukt om
de hoge temperatuur van de 3dPen in te stellen. De indicator
wordt rood. Houd de Uitwerp/Temperatuur knop nogmaals
ingedrukt om de temperatuur te verlagen. De indicator wordt
groen.

4. Klik eenmaal op de Uitwerpen/Temperatuur knop om de
gloeidraad te verwijderen. Het verwijderingsproces duurt 10
seconden. Stop het verwijderingsproces door tijdens het
proces op de knop te drukken.

5. Zet de Power/Speed knop op positie 0 om de 3dPen uit te
schakelen, de gloeidraad wordt automatisch verwijderd na
het uitschakelen.

Opmerking: na 5 minuten zonder bediening wordt het
apparaat automatisch uitgeschakeld.

6. Wanneer de indicator snel flikkert, laadt u het apparaat op
(gebruik de adapter met een uitgang van 5V 1A of 5V 2A).

Opmerking: In de uitgeschakelde modus zal de indicator
tijdens het opladen voortdurend rood worden, en groen
worden nadat hij volledig is opgeladen; Onder stroom aan
modus, zal de indicator snel flikkeren voor drie keer om aan
te geven dat het opladen is begonnen na het inpluggen van
de USB-kabel, daarna zal het licht weer zijn werkstatus
aangeven. Bij gebruik tijdens het opladen, gebruik dan 5V 2A
voedingsadapter.

WAARSCHUWING
- Dit apparaat is geschikt voor kinderen vanaf 6 jaar.

- Trek de gloeidraad NIET uit de achterkant. Om te verwijderen,
klikt u op de uitwerpknop om de gloeidraad om te keren. Als
u dit niet doet, komt het apparaat vast te zitten en gaat het
slecht functioneren.

- Plaats een filament NIET opnieuw nadat u het hebt
verwijderd. U moet het filament breken voordat u het
opnieuw in de myFirst 3dPen plaatst.

- Gebruik geéxpandeerde filamenten NIET opnieuw.

- Gebruik GEEN filamenten van niet-goedgekeurde fabrikanten.
Onze filamenten zijn speciaal geformuleerd om weinig
warmte af te geven en zijn speciaal ontworpen voor myFirst
3dPen.

Problemen oplossen

Volg de onderstaande instructies in geval van een defect.

Standaard Reden Oplossing

De batterij is volledig

De verwarmingsindicator | gpgebruikt Laad apparaat

kan niet worden

ingeschakeld Moederbord defect Het moederbord repareren of

vervangen

Nozzle geblokkeerd Vervang de sproeierset

Vervang de sproeierset of

Geen warmte. controleer het moederbord

Er komt geen . . Back wire, clean gear, cut off the

gloeidraad uit Tandwiel slipt beschadigde voorraden

uit het mondstuk Kan geen gloeidraad Werp de gloeidraad uit en knip het
laden uiteinde filament op de juiste manier

Het moederbord repareren of

Moederbord defect vervangen

Geen warmte. Verwarmingsdeel defect | Vervang de sproeierset




Hudng dan hoat déng

1.

Chuyén nit Ngudn / T6c d6 sang vi tri 1 hodc 2, dén bao sé&
nhap nhdy va hé théng sudi sé tu dong bat dau.

. Khi chi bdo ngling nhap nhay, hdy nhan nut Start / Stop dé bat

dau tai. Nap sdi in vao 16 sgi in cho dén khi né ra khai voi
phun. Nhan lai dé dung.

. Nhan va gili nit Eject / Temperature mét [an dé diéu chinh
dén nhiét d6 cao clia 3dPen. Chi bdo sé& chuyén sang mau do.

Nh&n va gill nat Eject / Temperature mét 1an niia dé giam
nhiét dé. Chi bdo s& chuyén sang mau xanh luc.

. Nh&p vao nut Eject / Nhiét d6 mot [an dé loai bo sai in. Qua

trinh xda sé& kéo dai 10 gidy. Diing qué trinh loai bo bang cach
nhan nut trong qua trinh nay.

. Chuyén nit Ngudn / T8¢ d6 sang vi tri O dé t&t ngudn 3dPen,

sgi in sé& tu dong thdo ra sau khi tat nguon.

Luu y: sau 5 phut khéng hoat dong, thiét bi sé& tu dong tat
nguon.

. Khi dén bao nhap nhdy nhanh, hay sac thiét bj (SU dung bo

chuyén déi cé dau ra 5V, 1A hodc 5V, 2A).

Luu y: O ché& dé tit ngudn, den bao sé chuyén sang mau do
trong khi sac lai va né s& chuyén sang mau xanh 13 sau khi
dudc sac day; O ché do bat nguon, den bao sé nhap nhdy
nhanh ba Ian dé cho biét rdng qua trinh sac d& bat dau sau
khi cdm cép USB, sau d6 den sé cho biét trang thai hoat déng
trd lai cta nd. Khi st dung trong khi sac, vui long st dung bo
déi nguén 5V 2A.

CANH BAO
- Thiét bi phu hop cho tré em trén 6 tudi trd 1én.

- KHONG KEO sgi in tit phia sau. Dé loai bd, hdy nhap vao nit
day ra dé ddo ngudc sdi in. Khéng 1am nhu vay sé khién thiét

bi bi ket va truc trac.
- KHONG LAP LAI sgi in sau khi loai bo. Ban phai cét sgi in

trudc khi 13p lai vao myFirst 3dPen.

- KHONG st dung lai céc si da ma réng.

- KHONG sii dung sgi in do cac nha san xuat chua dudc phé
duyét cung cap. Sdi in clia chiing téi dudc ché tao dac biét dé
chiu nhiét thap va dudc thiét ké dac biét cho myFirst 3dPen.

XU ly su c6

Vui 1ong 1am theo hudng dan dudi day trong trudng hop cé bat

ky 16i nao.

Mac dinh

Nguyén nhan

Giai phap

Chi bao sudi &m khong
thé dugc bat

Pin da sl dung hét

Sac thiét bj

Bo mach chu bj I5i

Stia hodc thay thé bo mach chi

Khoéng c6 sgi in nao
thodt ra ti voi phun

Voi phun bi chan

Thay thé bd voi phun

Khéng c6 nhiét

Thay thé bo voi phun hoac kiém tra
bo mach chi

Banh rang trugt

Quay lai day, lam sach bénh rang,
cat bo cdc ngudn cung cap bi hong

Khéng nap dudc sgi in

DAy sdi in ra va cat phan cudi cla
s0i in ding cach

Bo mach ch bi 16i

Stia chiia hoac thay thé bo mach cha

Khong cé nhiét

BO phan sudi am bj 16

Thay thé b voi phun
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